


iWeld ITALIA:

Il nostro obbiettivo per il mercato italiano € la creazione di un'immagine aziendale di iWeld
solida, credibile ed efficace. La nostra visione di business € determinata dalla qualificazione
dei seguenti fattori che ne determinano il successo dell’azienda favorendone |l
posizionamento dei prodotti sul mercato e instaurando forti relazioni commerciali.

PRODOTTO

. Completezza di gamma per procedimenti MIG, TIG, MMA e PLASMA CUTTING
Elevati cicli di lavoro

Tecnologia, performance e affidabilita

Design moderno

DISTRIBUZIONE

. Politica commerciale controllata

. Distribuzione territoriale per competenza

PERSONE

. Produzione::iWeld Kft. (HU)

. Logistica ed assistenza: Punto Saldatura (UD)

. Distribuzione e attivitd commerciale Lansec Italia (MI)
PREZZO

. Miglior equilibrio qualita-prezzo

Solo con il consolidamento di questi quattro elementi potremo riuscire ad ottenere |l risultato.
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- Generatore per saldatura MIG/MAG manuale e

QUICKSILVER'.

MIG/MAG

sinergico, sinergico pulsato e doppio pulsato, MMA e

TIG Lift

- Curve sinergiche per la saldatura di Acciaio, acciaio

inossiddabile SS, alluminio e sue leghe
- Saldatura con fili pieni e animati da @ 0.8 a 1.6mm
- Grande riserva di potenza con Duty Cicle ELEVATI

- Display OLED (anche sul trainafilo)
- Selezione modalitd di saldatura 2T/4T/S2T/S4T e SPOT

Configurato con:

- Mt.4 fascio cavi collegamento H20
- Gruppo diraffreddamento WRC120

- Cavo massa completo

OPTIONAL - Kit ruote per trainafilo Cod.800WEELS
- Torcia mig h2o con LCD da mt.4 ((IGrip 500W LCD)

GENERAL

MIG/MAG

DCTIG

MMA

Inverter type

Water Cooling System
Digital Display

Number of Programs
Synergic Control

Pulse MIG/MAG
Double Pulse MIG/MAG
Reverse Polarity - FCAW
2T/47

2ST/4ST

SPOT

Number of Wire Feeder Rolls

DC Lift TIG
Pulse DC TIG
Arc Force
Hot Start
VRD

Optional MIG Torch

Optional MIG Torch

Phase number Rated

input Voltage

Max./eff. input Current

Power Factor (cos @)

Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Welding Current Range

Output Voltage

No-Load Voltage

Insulation

Protection Class

Welding Wire Diameter

Size of Coil

Weight

Dimensions (LxWxH)

MMA
MIG

MMA
MIG
MMA
MIG

MIG 5200
DOUBLE PULSE

800MIG5200DP

MIG 4200
DOUBLE PULSE

800MIG4200DP

IGBT
v
OLED
100
v
v
v
v
v
v
v
4
v’
X
v’
v
v
IGrip 500W LCD  IGrip 500W LCD
IGrip 360 LCD IGrip 360 LCD
3 3
SXAO%/ngiz 10%, 3x4o%\6/2§Hiz1 0%,
41.9A/32.5A 32.2A/24.9A
40.8A/31.6A 29.2A/22.6A
0.7 0.7
85% 85%
500A/39V@60%  400A/34V@60%
400A/34V@100% 310A/29.5V@100%
10A-500A 10A-400A
10A-500A 10A-400A
20.4V-39V 20.4V-36V
14.5V-41.5V 14.5V-34V

59.8V (MMA:91.9V) 66.3V (MMA:73.8V)

F
IP21S
@0.8-1.6 mm
@ 300 mm, 18kg
33.9 kg

700 x 265 x 500

IGrip 500W LCD

F
IP21S
@08-1.6 mm
@ 300 mm, 18kg
27.5kg

700 x 265 x 500




MIG/MAG

MIG 5200 MIG 3800
SYNERGIC SYNERGIC

800MIG5200 800MIG3800

QUICKSILVER'.

- Generatore per saldatura MIG/MAG manuale e
sinergico, MMA e TIG Lift Inverter type IGBT

- Curve sinergiche per la saldatura di Acciaio, acciaio £ water R v
inossiddabile SS, alluminio e sue leghe Ol —
- Saldatura con fili pieni e animatida @ 0.8 a 1.6mm & Pigital Display —
- Grande riserva di potenza con Duty Cicle ELEVATI Number of Programs 100
- Displqy OLED (or)c‘he_sul trainafilo) g elcantel v
- Selezione modalita di saldatura 2T/4T/S2T/S4T e SPOT
Pulse MIG/MAG X
Configurato con: Double Pulse MIG/MAG %
- Mt.4 fascio cavi collegamento H20 2 Reverse Polarity - FCAW v
- Gruppo diraffreddamento WRC120 =
QO 21747 v’
- Cavo massa completo s
28T/4ST v
OPTIONAL - Kif ruote per frainafilo Cod.800WEELS SPOT v’
- Torcia mig h2o con LCD da mt.4 ((IGrip 500W LCD) R 4
O pCLiftTIG v’
L pulse DC TIG X
Arc Force \/
<
% Hot Start v’
VRD v

Optional MIG Torch

IGrip 500W LCD

IGrip 500W LCD

Optional MIG Torch IGrip 360 LCD IGrip 360 LCD
Phase number Rated 3 S
: 3x400V AC £10%, 3x400V AC +10%,
input Voltage 50/60 Hz 50/60 Hz
MMA 41.9A/32.5A 26.9A/20.8A
Max./eff. input Current
MIG 40.8A/31.6A 25.1A/19.4A
Power Factor (cos @) 0.7 0.7
Efficiency 0.85% 0.85%
500A/39V@60%  350A/31.5V@60%
H o]
iy Gtz {0 e D) 400A/34V@100% 275A/27.8V@100%
MMA 10A-500A 10A-350A
Welding Current Range
MIG 40A-500A 40A-350A
MMA 10V-40V 20.4V-34V
Output Voltage
MIG 16V-39V 16V-31.5V

No-Load Voltage
Insulation
Protection Class

Welding Wire Diameter

80V (MMA:91.9V)
F
IP21S

208-1.6 mm

65V (MMA:67.5V)
F
1P21S

@0.8-1.6 mm

Size of Coil @ 300 mm, 18kg @ 300 mm, 18kg
Weight 33.3 kg 26.5 kg
Dimensions (LxWxH) 700 x 265 x 500 700 x 265 x 500

|Grip 500W LCD




QUICKSILVER'.

MIG/MAG

- Generatore compatto per saldatura MIG/MAG manuale

e sinergico, sinergico pulsato e doppio pulsato, MMA e

TIG Lift

- Curve sinergiche per la saldatura di Acciaio, acciaio

inossiddabile SS, alluminio e sue leghe
- Saldatura con fili pieni e animatida @ 0.8 a 1.6mm
- Grande riserva di potenza con Duty Cicle ELEVATI

- Display OLED

GENERAL

- Selezione modalitd di saldatura 2T / 4T / S2T / S4T e SPOT

Configurato con:

- Gruppo diraffreddamento WRC120

- Cavo massa completo

OPTIONAL
- Torcia mig h2o con

MIG/MAG

LCD da mt.4 ((IGrip 240W LCD)

DCTIG

MMA

MIG 3200 DOUBLE PULSE

800MIG3200DP
Inverter type IGBT
Water Cooling System v
Digital Display OLED
Number of Programs 100
Synergic Control v
Pulse MIG/MAG v’
Double Pulse MIG/MAG v’
Reverse Polarity - FCAW v
21/41 v
2ST/4ST v
SPOT v
Number of Wire Feeder Rolls 4
DC Lift IG v
Pulse DC TIG X
Arc Force v
Hot Start v
VRD v
Optional MIG Torch IGrip 240W LCD
Optional MIG Torch IGrip 360 LCD
Phase number Rated 5

input Voltage

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

MMA 16.3A/12.6A
Max./eff. input Current

MIG 14.8A/11.5A
Power Factor (cos o) 0.7
Efficiency 85%

Duty Cycle (10 min/40 °C)

300A/29V @ 60%
235A/25.8V @ 100%

MMA
Welding Current Range

MIG

MMA
Output Voltage

MIG

10A-300A
10A-300A
20.4V-32V

14.5V-29V

No-Load Voltage
Insulation

Protection Class
Welding Wire Diameter
Size of Coll

Weight

Dimensions (LxWxH)

67V (MMA: 70.5V)
F
IP21S
©0.8-1.2 mm
@ 300 mm, 18kg
58.5 kg
700 x 260 x 485

IGrip 240W LCD



QUICKSILVER'.

- Generatore compatto per saldatura MIG/MAG manuale
e sinergico, sinergico pulsato e doppio pulsato, MMA e
TIG Lift

- Curve sinergiche per la saldatura di Acciaio, acciaio
inossiddabile SS, alluminio e sue leghe

- Saldatura con fili pieni e animati da @ 0.8 a 1.2mm

- Grande riserva di potenza con Duty Cicle ELEVATI

- Display OLED

- Selezione modalitd di saldatura 2T / 4T / S2T / S4T e SPOT

Configurato con:
- Cavo massa completo

OPTIONAL
- Torcia mig aria con LCD da mt.4 ((IGrip 240 LCD)

MIG/MAG

MIG 2800 DOUBLE PULSE

Inverter type

Water Cooling System

GENERAL

Digital Display

Number of Programs
Synergic Control

Pulse MIG/MAG
Double Pulse MIG/MAG
Reverse Polarity - FCAW
2T/4T

MIG/MAG

28T/AST
SPOT

Number of Wire Feeder Rolls

DC Lift TIG

DCTIG

Pulse DC TIG
Arc Force

Hot Start

MMA

VRD
Optional MIG Torch
Optional MIG Torch
Phase number Rated

input Voltage

Max./eff. input Current

Power Factor (cos o)
Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Welding Current Range

Output Voltage

No-Load Voltage
Insulation

Protection Class
Welding Wire Diameter
Size of Coil

Weight

Dimensions (LxWxH)

800MIG2800DP
IGBT
X
OLED
100

] B R R R R

IGrip 240 LCD
IGrip 360 LCD

&
3x400V AC +10%,
50/60 Hz

MMA 13.4A/10.4A
MIG 11.9A/9.2A

0.7

85%

250A/29V @ 60%
195A/25.8V @ 100%

MMA 10A-250A
MIG 10A-250A
MMA 20.4V-30V
MIG 14.5V-26.5V

77V (MMA:89.2V)
F
IP21S
©0.8-1.2 mm
@ 300 mm, 18kg
29.8 kg

700 x 260 x 485

|Grip 240 LCD



QUICKSILVER'.

- Generatore per saldatura MIG/MAG manuale e
sinergico, MMA e TIG Lift con traino separato

- Curve sinergiche per la saldatura di Acciaio, acciaio
inossiddabile SS, alluminio e sue leghe

- Saldatura con fili pieni e animatida @ 0.8 a 1.6mm

- Funzioni Lift TIG e MMA (VRD).

- Trainafilo a 4 rulli.

- Mt.4 fascio cavi collegamento H20 STD

- Raffreddamento ad acqua.

- In dotazione torcia per saldatura MIG / MAG raffreddata
ad acqua da 4 metri (IGrip 500W)

QUICKSILVER' /4
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MIG 520 SYNERGIC

MIG/MAG

MIG 520 SYNERGIC

Inverter type

Water Cooling System

GENERAL

Digital Display

Number of Programs
Synergic Control

Pulse MIG/MAG

Double Pulse MIG/MAG
Reverse Polarity - FCAW
2T/4T

MIG/MAG

2ST/4ST
SPOT

Number of Wire Feeder Rolls

DC Lift TIG

DCTIG

Pulse DC TIG
Arc Force

Hot Start

MMA

VRD
Accessories MIG Torch
Optional MIG Torch
Phase number

Rated input Voltage

Max./eff. input Current

Power Factor (cos ¢)
Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Welding Current Range

Output Voltage

No-Load Voltage
Insulation

Protection Class
Welding Wire Diameter
Size of Coll

Weight

Dimensions (LxWxH)

+ |Grip 500W

MMA
MIG

MMA
MIG
MMA
MIG

800MIG520SYN

IGBT

COUX Ca CUUUR x SBSS

1Grip 500W
1Grip 200W
S
3x400V AC +10%,
50/60 Hz

34A [ 26A
0.93

920 %

450A/36.5V @ 60%
318A/29.9V @ 100%

60A-500A
17V-36.5V
76V
F
IP21S
@0.8-1.6 mm
@ 300 mm, 18kg
85 kg

655x385x670 mm




QUICKSILVER'.

MIG/MAG

MIG 320 SYNERGIC LCD

- Generatore compatto per saldatura MIG/MAG manuale

e sinergico.

- Curve sinergiche per la saldatura di Acciaio, acciaio

inossiddabile SS, alluminio e sue leghe

- Saldatura con fili pieni e animati da @ 0.8 a 1.2mm

GENERAL

- Grande riserva di potenza con Duty Cicle ELEVATI

- Display OLED

- Visualizzazione Spessore, m/min filo e amperaggio
- Selezione modalitd di saldatura 2T / 4T / S2T / S4T e SPOT

Configurato con:

- Torcia mig aria da mt.4 ((IGrip 360)

- Cavo massa completo

Inverter type

Water Cooling System
Digital Display
Number of Programs
Synergic Control

Pulse MIG/MAG

Double Pulse MIG/MAG
Reverse Polarity - FCAW
2T/4T

MIG/MAG

2ST/4ST
SPOT

Number of Wire Feeder Rolls

DC Lift TIG

DCTIG

Pulse DC TIG
Arc Force

Hot Start

MMA

VRD
Accessories MIG Torch
Optional MIG Torch
Phase number

Rated input Voltage

MMA
Max./eff. input Current

MIG
Power Factor (cos ¢)
Efficiency
Duty Cycle (10 min/40 °C)

MMA
Welding Current Range

MIG

MMA
Output Voltage

MIG

No-Load Voltage
Insulation

Protection Class
Welding Wire Diameter
Size of Coll

Weight

Dimensions (LxWxH)

+ |1Grip 360

800MIG320SYN

IGBT
X
OLED

NSNS N NN NE S SN -

<\

1Grip 360
X

S

3x400V AC +10%,
50/60 Hz

17A/12A
0.93

89 %

300A/29V @ 60%
232A/25.6V @ 100%

50A-300A
16.5V-29V
53V
F
IP21S
@0.8-1.6 mm
@ 300 mm, 18kg
50 kg
875x420x807mm




MIG/MAG

MIG 500 DIGITAL

QUICKSILVER'.

800MIG500IGBT
- Generatore pe.r\so.ldofuro MIG/MAG manuale con Inverter type IGBT
comando velocitd filo / tensione b i
. . o Water Cooling System v
- Estremamente semplice da impostare D
- Saldatura con fili pieni e animatida @ 0.8 a 1.6mm 5 Digital Display
) Number of Programs 0
- Funzione MMA Synergic Control X
- Trainafilo a 4 rulli. At
- Mt.4 fascio cavi collegamento H20 STD Pulse MIG/MAG x
- Raffreddamento ad acqua. Double Pulse MIG/MAG X
R i ; ¢)
In dotazione torcia per saldatura MIG / MAG raffreddata < Reverse Polarity - FCAW P
ad acqua da 4 metri (IGrip 500W) 2
O 21/41 v
>
2ST/4ST X
MIG 500 DIGITAL SEov x
A \V4 Number of Wire Feeder Rolls 4
O DC Lift IG
G X
A Pulse DCTIG
Arc Force v
<
> Hoft Start v
>
VRD X
Accessories MIG Torch IGrip 500W
Optional MIG Torch IGrip 200W
Phase number 3
Rated input Voltage A0 Y i O
MMA 36.5A / 28.3A
Max./eff. input Current
MIG 35.6A / 27.6A
Power Factor (cos o) 0.93
Efficiency 89 %

500A/40V @ 60%

Duty Cycle (10 min/40 °C) 387A/35.5V @ 100%

MMA 20A-500A
Welding Current Range

MIG 60A-500A

MMA 20.8V-40V
Output Voltage

MIG 16V-50.4V
No-Load Voltage 108V
Insulation F
Protection Class IP23

Welding Wire Diameter
Size of Coll
Weight

Dimensions (LxWxH)

+ |Grip 500W

@0.8-1.6 mm
@ 300 mm, 18kg
85 kg

1080x465x860 mm



- Generatore per saldatura MIG/MAG manuale e sinergico

con raffreddamento aria

- Ottimo per la saldatura di fili pieni e animati anche con

inversione della polaritd

- Trainafilo con 4 rulli di serie
- Funzione 2T / 4T e SPOT

- Duty cicle elevato - 350Amp @ 100%

Configurato con:

-Fasio cavi aria mt.4 STD

- Torcia mig aria mt.4 iGrip 360
- Cavo massa completo

INDIVIDUAL

A A

swneRcic .
- :

CEMNTT on e (
U7
MIG 350 SYNERGIC

MIG/MAG

QUICKSILVER'.

MIG 350 SYNERGIC

Inverter type
Water Cooling System
Digital Display

GENERAL

Number of Programs
Synergic Control

Pulse MIG/MAG
Double Pulse MIG/MAG
Reverse Polarity - FCAW
2T/4T

MIG/MAG

2ST/4ST
SPOT
Number of Wire Feeder Rolls

DC Lift TIG

DCTIG

Pulse DC TIG
Arc Force

Hot Start

MMA

VRD
Accessories MIG Torch
Optional MIG Torch
Phase number

Rated input Voltage

MMA
Max./eff. input Current

MIG
Power Factor (cos ¢)
Efficiency
Duty Cycle (10 min/40 °C)

MMA
Welding Current Range

MIG

MMA
Output Voltage

MIG

No-Load Voltage
Insulation

Protection Class
Welding Wire Diameter
Size of Coll

Weight

Dimensions (LxWxH)

+ |1Grip 360

800MIG350IGBT

IGBT

AKX AR X AUB KK

x

1Grip 360
TBi 7G/8G

S

3x400VAC £10%,
50/60 Hz

21.0A/
0.93
89%
350A @ 100%

50A-350A
12V-40.0V
75V
H
IP23
0.8-1.2 mm
@ 300 mm, 15 kg
85 kg

576x297x574 mm




- Generatore per saldatura MIG/MAG manuale con

QUICKSILVER'.

comando velocitd filo / tensione
- Estremamente semplice da impostare

- Saldatura con fili pieni e animatida @ 0.8 a 1.2mm

- Funzione MMA
- Trainafilo a 4 rulli.

- Vano porta attrezzi sotto al generatore

- Raffreddamento aria
- Alimentazione 3x400V

Configurato con:

- Torcia mig aria mt.4 iGrip 240

- Cavo massa completo

MIG/MAG

MIG 320 DIGITAL

Inverter type

Water Cooling System

GENERAL

Digital Display

Number of Programs
Synergic Control

Pulse MIG/MAG
Double Pulse MIG/MAG
Reverse Polarity - FCAW
2T/4T

MIG/MAG

2ST/4ST
SPOT

Number of Wire Feeder Rolls

DC Lift TIG

DCTIG

Pulse DC TIG
Arc Force

Hot Start

MMA

VRD
Accessories MIG Torch
Optional MIG Torch
Phase number

Rated input Voltage

Max./eff. input Current

Power Factor (cos ¢)
Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Welding Current Range

Output Voltage

No-Load Voltage
Insulation

Protection Class
Welding Wire Diameter
Size of Coll

Weight

Dimensions (LxWxH)

+ 1Grip 240

MMA
MIG

MMA
MIG
MMA
MIG

800MIG320

IGBT
X

AN X X N\ X X X o

x

X
v
v
IGRIP 240
X
3
3x400V AC +10%,
50760 Hz
19.0A/8.5A
18.0A/10.6A
0.93

85%

300A/29V @ 60%
250A/26.5V @ 100%

70A-300A
50A-300A
22.8V-32V
16.5V-29V

56V

F
P23
0.8-1.2 mm
@ 300 mm, 15 kg
50 kg

950x458x950 mm




QUICKSILVER'.

MIG/MAG

- Generatore per saldatura MIG/MAG manuale con
comando velocita filo / tensione

- Estremamente semplice da impostare
- Saldatura con fili pieni e animati da @ 0.8 a 1.0mm

- Funzione MMA
- Trainafilo a 2 rulli.

- Vano porta attrezzi sotto al generatore

- Raffreddamento aria

- Alimentazione 1x230V (Alimentazione domestical)

Configurato con:

- Torcia mig aria mt.4 iGrip 240

- Cavo massa completo

Inverter type
Water Cooling System

Digital Display

GENERAL

Number of Programs
Synergic Control

Pulse MIG/MAG

Double Pulse MIG/MAG

2T/47

MIG/MAG

28T/4ST
SPOT

Reverse Polarity - FCAW

Number of Wire Feeder Rolls

DC Lift TIG

DCTIG

Pulse DC TIG
Arc Force

Hot Start

MMA

VRD
Accessories MIG Torch
Optional MIG Torch
Phase number

Rated input Voltage

Max./eff. input Current

Power Factor (cos o)

Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Welding Current Range

Output Voltage

No-Load Voltage
Insulation

Protection Class
Welding Wire Diameter
Size of Coll

Weight

Dimensions (LxWxH)

+ 1Grip 240

MMA
MIG

MMA
MIG

MMA
MIG

MIG 251
DIGITAL

800MIG251

IGBT

NX X NN K X X o N\ X

x

X

v

v
IGRIP 240

X

1

230V AC*15%
50/60 Hz

47.0A/26.0A
50.0A/35.0A

0.93

85%

250A @ 60%
194A @ 100%

50A-250A
50A-250A
22.4V-30V
16V-26.5V

56V

F
P23
0.8-1.0 mm
@ 300 mm, 15 kg
45 kg

950x458x950 mm




GORILLA

-Confrollo sinergico, generatore MIG / MAG portatile,
saldatura con elettrodo rivestito MMA

- Funzione di saldatura Lift-TIG.

- Pannello di controllo OLED.

- Adatto per bobine da 15 kg.

- Cambio di polaritd per la saldatura di fili animati FCAW
- Gruppo trainafilo massiccio, accessoriato con frainafilo
zigrinato per filo animato autoprotetto.

Configurato con:
- forcia per saldatura MIG / MAG da mt.4 IGrip 150
- cavo massa completo

300 mm

15 kg

MIG/MAG

POCKETMIG 230 SYNERGIC XL

800MIG230SYN
Inverter type IGBT
é Water Cooling System X
é Digital Display OLED
Number of Programs 0
Synergic Control v
Pulse MIG/MAG X
Double Pulse MIG/MAG X
% Reverse Polarity - FCAW v
O 2141 v
= 2ST/4ST X
SPOT X
Number of Wire Feeder Rolls 2
O pCLiftTIG v
8 pulse DC TIG X
Arc Force v
é Hot Start v
VRD v’
Accessories MIG Torch IGrip 150 4m
Optional MIG Torch X
Phase number 1
Rated input Voltage 23()5\6/’28ﬁ125%
MMA 37A / 25A
Max./eff. input Current
MIG 37A / 25A
Power Factor (cos o) 0.93
Efficiency 85%
Duty Cycle (10 min/40 °C) 2]]7%’2//2210‘3\’@@] o
MMA 10A-200A
Welding Current Range
MIG 30A-220A
MMA 10V-28V
Output Voltage
MIG 10V-28V
No-Load Voltage 53V
Insulation F
Protection Class IP21S
Welding Wire Diameter 0.8-1.0mm

Size of Coil
Weight

Dimensions (LxWxH)

+ 1Grip 150-4m

@300 mm, 15kg
19kg

570X265X460mm




MIG/MAG

GORILLA

-Conftrollo sinergico, generatore MIG / MAG portatile,
saldatura con elettrodo rivestito MMA

- Funzione di saldatura Lift-TIG.

- Pannello di controllo OLED.

- Adatto per bobine da 5 kg.

- Cambio di polaritd per la saldatura di fili animati FCAW
- Gruppo frainafilo massiccio, accessoriato con rullo
trainafilo zigrinato per filo animato autoprotetto.

Configurato con:

- torcia per saldatura MIG / MAG da mt.4 IGrip 150
- cavo massa completo

200 mm

POCKETMIG 225 SYNERGIC

800MIG225SYN

Inverter type

Water Cooling System

GENERAL

Digital Display

Number of Programs
Synergic Control

Pulse MIG/MAG
Double Pulse MIG/MAG
Reverse Polarity - FCAW
2T/4T

MIG/MAG

2ST/4ST
SPOT

Number of Wire Feeder Rolls

DC Lift TIG

DCTIG

Pulse DC TIG
Arc Force

Hot Start

MMA

VRD
Accessories MIG Torch
Optional MIG Torch
Phase number

Rated input Voltage
Max./eff. input Current

Power Factor (cos ¢)
Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Welding Current Range

Output Voltage

No-Load Voltage
Insulation

Protection Class
Welding Wire Diameter
Size of Coil

Weight

Dimensions (LxWxH)

+ 1Grip 150-4m

MMA
MIG

MMA
MIG
MMA
MIG

IGBT
X
OLED

CUUX AP XX CUx x o

IGrip 150 4m
X
1
230y ACHIT
35A / 20A
35A / 20A
0.93

85%

196A/21.7V @ 60%
152A/19V @ 100%

10A-200A
30A-220A
15.5V-23V
15.5V-23V

52V

F

IP21S

0.8-1.0mm
@200 mm, 5kg
13kg

520x220x320mm

WARRANTY




GORILLA

-Conftrollo sinergico, generatore MIG / MAG portatile

- Saldatura MIG / MAG sinergica, pulsata e doppio pulsato.
- Saldatura Lift TIG e MMA con o senza impulso.

- Brasatura mig - Curva sinergica CusSi3

- Inversione di polaritd per saldatura con fili animati FCAW

- Programmi di saldatura memorizzabili.

- Adatto per bobine da 5 kg.

- Gruppo tfrainafilo massiccio, accessoriato con rullo frainafilo
zigrinato per filo animato autoprotetto.

Configurato con:

- torcia per saldatura MIG / MAG da mt.4 IGrip 240
- Cavo massa completo

- Cavo con pinza porta elettrodo

Start A Peak
Ind Weld A l
l/ -\F'm'e/- Hl\ ~._fnd Bumback
- Duty % —_———

Pre Gas AV  %PostGas

POCKETMIG 235 DP

MIG SYN
MIG DP
TGP
MMA P

Fe CO, AlMg5
Fe Mix Alsis
CrNi [oTNE]

>

SELECT ~ MODE PARAMETER  SELECT

PROGRAM
INSIDE

MIG/MAG

POCKETMIG 235 DP

800MIG235DP

Inverter type IGBT
% Water Cooling System X
é Digital Display v
Number of Programs 35
Synergic Control v
PuUlse MIG/MAG v
Double Pulse MIG/MAG v
% Reverse Polarity - FCAW v
O 2141 v
2 2ST/4ST v’
SPOT v
Number of Wire Feeder Rolls 2
Q DCLift TIG v
K pulse DC TIG v
Arc Force v
% Hot Start v
VRD v
Accessories MIG Torch IGrip 240
Optional MIG Torch X
Phase number 1
Rated input Voltage 23%\(/)//28%4]25%
MMA 26A/18.6A
Max./eff. input Current
MIG 26A/18.6A
Power Factor (cos o) 0.7
Efficiency 85%
Duty Cycle (10 min/40 °C) e
MMA 40A-109A
Welding Current Range
MIG 40A-210A
MMA 15.6V-22V
Output Voltage
MIG 15.6V-22V
No-Load Voltage 58V
Insulation F
Protection Class IP21S
Welding Wire Diameter 0.6-1.0mm
Size of Coil @300 mm, 18kg
Weight 5kg
Dimensions (LxWxH) 580x250x440mm

+ 1Grip 240-4m




MIG/MAG

GORILLA

-Conftrollo sinergico, generatore MIG / MAG portatile
- Saldatura MIG/MAG manuale o sinergica

- saldatura con elettrodo rivestito MMA

- Funzione di saldatura Lift-TIG.

- Adatto per bobine da 5 kg.

- Cambio di polaritd per la saldatura di fili animati FCAW
- Gruppo frainafilo massiccio, accessoriato con rullo
trainafilo zigrinato per filo animato autoprotetto.

Configurato con:

- torcia per saldatura MIG / MAG da mt.3 IGrip 150
- Cavo massa completo

- Cavo con pinza porta elettrodo

Lift IG

PROGRAM
INSIDE

POCKETMIG 205 CAR BODY SYNERGIC

Inverter type

Water Cooling System

GENERAL

Digital Display

Number of Programs
Synergic Control

Pulse MIG/MAG
Double Pulse MIG/MAG
Reverse Polarity - FCAW
2T/4T7

MIG/MAG

2ST/4ST
SPOT

Number of Wire Feeder Rolls

DC Lift TIG
Pulse DC TIG
Arc Force

Hot Start

MMA

VRD
Accessories MIG Torch
Optional MIG Torch
Phase number

Rated input Voltage
Max./eff. input Current

Power Factor (cos @)
Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Welding Current Range

Output Voltage

No-Load Voltage
Insulation

Protection Class
Welding Wire Diameter
Size of Coil

Weight

Dimensions (LxWxH)

+ 1Grip 150

MMA
MIG

MMA
MIG
MMA
MIG

80POCMIG205CBS
IGBT
X

SR RN -

I1Grip 150
X
1
204 ASHLS*
30.8A/20.2A
35A/25A
0.7

85%

190A@60%
132A@100%

40A-170A
40A-180A
15.5V-23V
10V-30V
60V
F

IP21S

0.6-0.8mm
@200 mm, 5kg
10.5kg

450x193x290mm




GORILLA

- Generatore per saldatura MIG/MAG manuale con

comando velocitd filo / tensione
- Funzione MMA

- Estremamente semplice da impostare

- Saldatura con fili pieni e animati da @ 0.8 a 1.0mm

- Adatto per bobine da 15Kg

Configurato con:

- forcia per saldatura MIG / MAG da mt.3 IGrip 150

- Cavo massa completo
- cavo con pinza porta elettrodo

AL

%) ® Yoin)
: (@A
i @)

/\\ //\\ A ¥

) W) [
Ar= V.

GORILLA

POCKETMIG 215 ALUFLUX

MIG/MAG

POCKETMIG 215 XL

80POCMIG215

Inverter type IGBT
)
EE Water Cooling System X
w
é Digital Display v
Number of Programs 0
Synergic Control X
Pulse MIG/MAG X
Double Pulse MIG/MAG X
(©)
%’: Reverse Polarity - FCAW v
S~
O 21741 X
>
2ST/4ST X
SPOT X
Number of Wire Feeder Rolls 2
Q DC Lift IG
6 X
A Pulse DCTIG
Arc Force X
<
% Hot Start v
VRD X
Accessories MIG Torch IGrip 150
Optional MIG Torch X
Phase humber 1
Rated input Voltage 2305\6/%OC't_|125%
MMA 35.0A/25.0A
Max./eff. input Current
MIG 35.0A/25.0A
Power Factor (cos o) 0.7
Efficiency 85%
Duty Cycle (10 min/40 °C) e
MMA 30A-160A
Welding Current Range
MIG 50A-200A
MMA 11.0V-26V
Output Voltage
MIG 11.0V-26V
No-Load Voltage 60V
Insulation F
Protection Class IP23
Welding Wire Diameter 0.6-1.0mm

Size of Coil
Weight

Dimensions (LxWxH)

+ 1Grip 150

@300 mm, 15kg
14kg

580 x 250 x 440 mm

=

-
]
e
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- Funzione MMA

- Esfremamente semplice da impostare
- Saldatura con fili pieni e animati da @ 0.8 a 1.0mm

- Adatto per bobine da 5 Kg

Configurato con:

- torcia per saldatura MIG / MAG da mt.3 IGrip 150

- Cavo massa completo

- cavo con pinza porta elettrodo

200 mm

GORILLA

- Generatore per saldatura MIG/MAG manuale con
comando velocitd filo / tensione

MIG/MAG

POCKETMIG 205 ALUFLUX

Inverter type

Water Cooling System
Digital Display

GENERAL

Number of Programs
Synergic Control

Pulse MIG/MAG
Double Pulse MIG/MAG
Reverse Polarity - FCAW
2T/4T

MIG/MAG

2ST/4ST
SPOT

Number of Wire Feeder Rolls

DC Lift TIG

DCTIG

Pulse DC TIG
Arc Force

Hot Start

MMA

VRD
Accessories MIG Torch
Optional MIG Torch
Phase number

Rated input Voltage
Max./eff. input Current

Power Factor (cos ¢)
Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Welding Current Range

Output Voltage

No-Load Voltage
Insulation

Protection Class
Welding Wire Diameter
Size of Coil

Weight

Dimensions (LxWxH)

+1Grip 150

MMA
MIG

MMA
MIG
MMA
MIG

80POCMIG205
IGBT
X

N X XK X N\ X X X o

x

X
v’

X
1Grip 150
X
1
230V AC+10%
50/60 Hz
30.8A/20.2A
30.8A/20.2A
0.7

85%

190A@60%
132A@100%

30A-170A
50A-190A
15.5V-26V
15.5V-26V

60V

F

IP23

0.6-0.8mm
@200 mm, 5kg
12.5kg

485 x 185 x 370 mm

WARRANTY




GORILLA

MIG/MAG

MULTIFLUX 153 SYNERGIC NOGAS

- Generatore con controllo sinergico, progettato per la
saldatura di fili animati autoprotetti (NO-GAS)
- saldatura con elettrodo rivestito MMA

- Funzione di saldatura Lift-TIG.

- Adatto per bobine da 1 Kg

Configurato con:

- Torcia mig HOBBY 150
- Cavo massa completo

- Bobina di filo no-gas per acciaio al carbonio da 1 kg

FCAW/NO GAs 0,9 @

GORILLA

® LFT-TIG

® Mma

GENERAL

MIG/MAG

Q
=
Q
o

<
>
b3

MULTIFLUX 153

Inverter type

Water Cooling System
Digital Display

Number of Programs
Synergic Control

Pulse MIG/MAG
Double Pulse MIG/MAG
FCAW

2T/4T

2ST/4ST

SPOT

Number of Wire Feeder Rolls
DC Lift TIG

Pulse DC TIG

Arc Force

Hot Start

VRD

SYNERGIC NOGAS

Accessories MIG Torch
Optional MIG Torch
Phase number

Rated input Voltage

MMA

Max./eff. input Current

MIG

Power Factor (cos ¢)
Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

MMA

Welding Current Range

MIG
MMA

Output Voltage

MIG

No-Load Voltage
Insulation

Protection Class
Welding Wire Diameter
Size of Coil

Weight

Dimensions (LxWxH)

+ MIG Hobbi 150

80MLTFLUX153
IGBT
X

LXK X AN XX XXX o

x

MIG Hobbi 150
X
1
230V AC+10%
50/60 Hz
26.7/

22A/12A

0.7

85%

140A@ 40%
88A @ 100%

20A-140A
50A-140A
15.5V-21V
55V
F
IP23
@ 0.9 mm
@ 100 mm, 1 kg
5,24 kg

325 x 165 x 225 mm




Torce saldatura MIG/MAG iGRIP

TORCE iGRIP - RAFFREDDAMENTO ARIA

Art. Nr. Duty Cycle Corr. MAX @ filo Consumo
, MIX gas

MIG IGrip 150

(@]
(@]

3m  800MIGIP153
4m  800MIGIP154 60% 180A 150A @ 0,6-1,0 mm 8 I/min
5m  800MIGIP155

MIG IGrip 150F
3m -
4m  8SWVMIGIP154 60% 180A 150A 2 0,6-1,0 mm 8 I/min

5m 8SWVMIGIP155

MIG IGrip 240

3m  800MIGIP243
4m  800MIGIP244 60% 250A 220A @ 0,8-1,2 mm 12 1/min
5m  800MIGIP245

MIG IGrip 250
3m  800MIGIP253
4m  800MIGIP254 60% 230A 200A @ 0,8-1,2mm 10 I/min
5m  800MIGIP255

MIG IGrip 250F
3m -
4m 8SWVMIGIP254 60% 230A 200A 2 0,8-1,2mm 8 I/min

5m 8SWVMIGIP255

MIG IGrip 260
3m -
4m  800MIGIP264 60% 290A 260A ©0,8-1,2mm 12 1/min

5m  800MIGIP265

MIG IGrip 3460

3m  800MIGIP363
4m  800MIGIP364 60% 330A 300A @ 1,0-1,6 mm 121/min
5m  800MIGIP365

TORCE iGRIP - RAFFREDDAMENTO H20

Corr. MAX
Art. Nr. Duty Cycle @ filo Consumo
CO, MIX gas
MIG IGrip 240W
3m -
4m 800MIGIP244W 100% 300A 270A @ 0,8-1,2 mm 14 1/min
5m -

MIG IGrip 500W
3m 800MIGIP503W

4m 800MIGIP504W 100% 500A 450A @ 1,0-1,2 mm 14 1/min
5m 800MIGIP5S05W

MIG IGrip 900W
3m -
4m 800MIGIP204W 100% 550A 500A @ 1,0-1,6 mm 14 1/min

5m  800MIGIP905SW




TIG

QUICKSILVER'.

- Generatore TIG AC/DC con funzione di saldatura in
corrente costante e pulsata

- Innesco con HF o lift TIG

- Funzione saldatura elettrodo rivestito DC e AC

- Funzione puntatura SPOT e MULTI SPOT

- | sensori di confrollo tensione, corrente e temperatura
garantiscono una elevata protezione contro eventuali
malfunzionamenti

- Display OLED
- Remotabile con comando wireless 2,4GHz (Optional)

Configurata con:

- Gruppo di raffreddamento WRC 120 (800TIGWATERCLR pag 29)
- Trolley porta generatore (800TGMGTROLLEY pag 29)

- Torcia tig h20 da mt.4 con potenziometro iGrip SR18 WP

- Cavo massa completo

Art. Nr.
Inverter type
Water Cooling Unit
Arc Ignition

Number of programs

GENERAL

Wireless Remote Control
Remote Control from TIG Torch
Digital Display

ACTIG

AC PULSE TIG

DCTIG

TG

DC PULSETIG
2T/41

SPOT

AC MMA

DC MMA

MMA

Arc Force

Hot Start
Accessories TIG Torch
Optional TIG Torch
Phase number

Rated input Voltage

MMA
Max./eff. input Current
TG
Power Factor (cos @)
Efficiency
Duty Cycle (10 min/40 °C)
MMA
Welding Current Range
TG
MMA
Output Voltage
TIG

No-Load Voltage
Insulation
Protection Class
Weight

Dimensions (LxWxH)

+ 1Grip SR18WP

TIG 4200 AC/DC

800TIG4200ACDCMW
IGBT
v
HF/ LT
10

S B EN BN ENEN BN ENEN B

IGrip SR18WP
TBi SR400

&

3x400V AC £10%,
50/60 Hz

AC: 32.7A / 25.3A
DC: 33.5A / 25.9A

AC: 25.1A / 19.4A
DC:25.7A/ 19.9A

0.7

>85%

400A @ 60%,
310A @ 100%

10A - 400A
10A - 400A
20.4V - 36V
10.4V - 26V

74V

H
IP21S
31 kg

700x260x485 mm

800TIGRC




QUICKSILVER'L TIG 3200 AC/DC

. . . Art. Nr. 800TIG3200ACDCMW
- Generatore TIG AC/DC con funzione di saldatura in
corrente costante e pulsata Inverter type IGBT
- Funzione saldatura elettrodo rivestito DC e AC Are It
- Funzione puntatura SPOT e MULTI SPOT g Aelaniion RE/LT
2 Number of programs 10
- . z
-1 sensori di controllo tensione, co_rrenfe e ‘remperofurg O Wirsless Remote Control -~
garantiscono una elevata protezione contro eventuali
malfunzionamenti Remote Control from TIG Torch v
- Display OLED Digital Display OLED
- Remotabile con comando wireless 2,4GHz (Optional) AC TIG v
- i ddamento WRC120 fional
Gruppo diraffre C (Op ) e REE e v
(800TIGWATERCLR pag 29)
- Trolley porta generatore (Optional) (800TGMGTROLLEY pag 29) o DCTG v
. ~  DCPULSETIG v
Configurata con:
- Torcia tig aria da mt.4 con potenziometro iGrip SR26 WP 21/41 4
- Cavo massa completo SPOT v
AC MMA v
< DC MMA v
= ArcForce v/
Hot Start v
Accessories TIG Torch IGrip SR26P
Optional TIG Torch IGrip SR18W/ TBi SR400
Phase number 3
3x400V AC +10%,

Rated input Voltage 50/60 Hz

AC:23.5A/18.2A

_ MMA = bCi247A7191A
Max./eff. input Current
e AC: 18.7A / 14.5A
DC: 18.9A / 14.6A
Power Factor (cos ¢) 0.65
Efficiency >85%
. 320A @ 60%
(o] ’
Duty Cycle (10 min/40 °C) 250A @ 100%
MMA 10A - 320A
Welding Current Range
TIG 10A - 320A
MMA 20.4V-32.8V
Output Voltage
TIG 10.4V-22.8V
No-Load Voltage 74V
Insulation H
Protection Class IP21S
Weight 29.7 kg
Dimensions (LxWxH) 700x260x485 mm
+ 1Grip SR26P

800TIGRC




TIG

QUICKSILVER'.

TIG 2400 AC/DC PFC

Art. Nr. 800TIG2400ACDC

- Generatore TIG AC/DC con funzione di saldatura in
corrente costante e pulsata

- Innesco con HF o lift TIG Water Cooling Unit op.
- Funzione saldatura elettrodo rivestito DC e AC

Inverter type IGBT

- Funzione puntatura SPOT e MULTI SPOT g Arcloniion AR
2 Number of programs 10
- sensori di controllo tensione, cqrren’re e ’rempero’rurg O wireless Remote Control op.
garantiscono una elevata protezione contro eventuali
malfunzionamenti Remote Control from TIG Torch v
- PFC - Power Factor Correction - riduce efficacemente |l Digital Display OLED
carico capacitivo dannoso per la rete elettrica, cTG v
migliorando cosi I'efficienza energetica ACT
- Display OLED AC PULSE TIG v
. . . DCTIG v
- Remotabile con comando wireless 2,4GHz (Optional) O
) DC PULSE TIG v
Configurata con:
- Torcia tig aria da mt.4 con potenziometro iGrip SR26 P 27/41 v
- Cavo massa completo SPOT v
- Optional Trolley universale porta generatore (pag 29)
- Optional raffreddamento WRC 300 (800WRC300WC pag 29) PG B v
< DC MMA v
= Arc Force v
Hot Start v
Accessories TIG Torch IGrip SR26P

Optional TIG Torch =

Phase number 1

Rated input Voltage 230V AC10%,

50/60Hz
PowER MMa  AC:308A/18.2A
DC:29.1A / 17.2A
Max./eff. input Current
FAcToR P G AC: 21.5A / 16.7A
CORRECTION DC: 20.4A / 15.8A
Power Factor (cos o) 0.99
Efficiency 280%
o @ 200A @ 60%
Duty Cycle (10 min/40 °C) 155A @ 100%
MMA 10A - 200A
Welding Current Range
TG 10A - 200A
MMA 20.4V - 28V
Output Voltage
TIG 10.4V - 18V
No-Load Voltage 66V
Insulation H
Protection Class IP21S
Weight 15.8 kg
Dimensions (LxWxH) 605X220X405 mm
. *op
+ 1Grip SR26P

800TIGRC




QUICKSILVER'! TIG 220 AC/DC DIGITAL RC

- Generatore TIG AC/DC con funzione di saldatura in Art. N, 800TIG220ACDC
corrente costante e pulsata

’ Inverter type IGBT
- Innesco con HF o lift TIG
Water Cooling Unit X
- Funzione 2T e 4T Are lanit
- Arc Force e Hot Start regolabili in saldatura eletfrodo MMA 5 e 'gnition RE/LT
) . LY Number of programs X
- Remotabile con comando a pedale(Optional) & prod
Cod.800TIGACDCEC O wireless Remote Control %
Configurata con: Remote Control from TIG Torch v
- Torcia tig aria da mt.4 con potenziometro iGrip SR17 P Digital Display LED
- Cavo massa completo ACTIG v
- Optional Trolley universale porta generatore (pag 29)
- Optional raffreddamento WRC 300 (800WRC300WC pag 29) AC PULSE TIG v
o DC TIG v
I ~  DCPULSETIG v
IWiELD  QUICKSILVER I
2T/4T v
= 'L S HOT START SPOT %
S R ] A
- J- _ﬂ_ﬂ_ :‘ 'E"':-ll -Hz ARC FORCE AC MMA \/
FREQUENCY  BALANCE 1 ] < DC MMA v
MMA LIFT HF AC DC 21 41 % Arc Force \/
Hot Start v
A A A Accessories TIG Torch IGrip SR17P

SELECT

Optional TIG Torch -

TIG 220 AC/DC DIGITAL RC cCcAD Phase number 1
230V AC+10%,

Rated input Voltage

50/60Hz
AC: 36A / 23A
MMA
DC: 36A / 23A
Max./eff. input Current S o
e AC:30A / 18A
DC:27A / 17A
Power Factor (cos @) 0.68
Efficiency >85%
. - 200A @ 35%
Duty Cycle (10 min/40 °C) 120A @ 100%
MMA 5A - 170A
Welding Current Range
TIG 10A - 200A
MMA 20.2V - 26.8V
Output Voltage
TIG 10.2V - 18V
No-Load Voltage 66V
Insulation H
Protection Class IP23
Weight 7 kg
Dimensions (LxWxH) 410 X 146 X 278 mm

+ 1Grip SR17P




TIG

QUICKSILVER'! TIG 220 DIGITAL PULSE RC

- Generatore TIG DC con funzione di saldatura in Arf. Nr. 800TIG220DIPU
corrente costante e pulsata

’ Inverter type IGBT
- Innesco con HF o lift TIG
) Water Cooling Unit X
- Funzione 2T e 4T n
- Arc Force e Hot Start regolabili in saldatura eletfrodo MMA < S Il HF/LT
. . L
- Remotabile con comando a pedale(Optional) z Number of programs x
Cod.800TIGACDCFC O wireless Remote Control op.
- Remotabile con comando wireless 2,4GHz (Optional)
! Remote Control from TIG Torch v
Cod.800TIGDCWRC
) Digital Display LED
Configurata con:
- Torcia tig aria da mt.4 con potenziometro iGrip SR17 ACTIG X
- Cavo massa completo AC PULSETIG %
- Optional Trolley universale porta generatore (pag 29)
- Optional raffreddamento WRC 300 (800WRC300WC pag 29) o PCTC 4
" DCPULSETIG v
21/4T v
WD  QUICKSILVER L SPOT X
A AC MMA $'d
ST MMA LIFT HF 21 41
‘1 v < DCMMA v
A 1 i E
QECICHcE S A A = Arc Force v
Hot Start v
T 9 Accessories TIG Torch IGrip SR17P
E.mj '|_| Optional TIG Torch -
FREQUENCY _.i._ Phase number 1
SHEE 230V AC+10%
WIRELESS R T i TV ” - °
TIG 220 DIGITAL PULSE RC Q= ated input Voltage 50/60Hz
MMA 43A / 25A
Max./eff. input Current
TG 34A / 20A
Power Factor (cos o) 0.68
Efficiency 285%
L 200A @ 35%
Duty Cycle (10 min/40 °C) 120A @ 100%
MMA 5A - 200A
Welding Current Range
TIG 5A - 200A
MMA 20.2V - 28V
Output Voltage
TIG 10.2V - 18V
No-Load Voltage 89V
Insulation H
Protection Class IP23
Weight 7 kg
Dimensions (LxWxH) 400 X 145 X 235 mm

+ 1Grip SR17P




GORILLA

- Generatore TIG AC/DC con funzione di saldatura in
corrente costante e pulsata

- Innesco con HF

- Funzione 2T/4T e SPOT (Puntatura)

- Arc Force e Hof Start regolabili in saldatura elettrodo
MMA

- Selezione @ tungsteno per inneschi precisi

Configurata con:

- Torcia tig aria da mt.4 iGrip SR26

- Cavo massa completo

- Optional Trolley universale porta generatore (pag 29)

- Optional raffreddamento WRC 300 (800WRC300WC pag 29)

m e LEL o aJ
Arc Force Spot AC Hz Pulse Hz  Pulse %

s o e

Hz AC Balance
P
CEN (+ ( \ furgsen

@ mm

AC
AC Pulse @
pc
DC Pulse = @
MMA i‘_

- Parameter
SELECT Alarm

SUPERTIG 200 AC/DC

TIG

SUPERTIG 200 AC/DC

Art. Nr.
Inverter type
Water Cooling Unit
Arc Ignition

Number of programs

GENERAL

Wireless Remote Control
Remote Control from TIG Torch
Digital Display

ACTIG

AC PULSE TIG

DCTIG

TG

DC PULSETIG
2T/41

SPOT

AC MMA

DC MMA

MMA

Arc Force

Hot Start
Accessories TIG Torch
Optional TIG Torch
Phase number

Rated input Voltage

MMA
Max./eff. input Current
TG
Power Factor (cos o)
Efficiency
Duty Cycle (10 min/40 °C)
MMA
Welding Current Range
TG
MMA
Output Voltage
TIG

No-Load Voltage
Insulation
Protection Class
Weight

Dimensions (LxWxH)

+ IGrip SR26

8TIG200SPRACDC

IGBT
x
HF
X
X

x

LED

sl

IGrip SR26

1

230V AC+10%
50/60 Hz

35.4A/27A

32.7A/25A

0.93

>85%

200A @ 60%
155A @100%

10A-160A
5A-200A
20.4V-26.4V
10.2V-18V
62V

-n

P23
9kg
426x162x326mm




TIG

GORILLA

- Generatore TIG DC con funzione di saldatura in corrente Art. N, 8TIG200SPUL
costante e pulsata

Inverter type IGBT
- Innesco con HF Water Cooling Unit X
2 Arc Ignition HF
- Funzione 2T/4T e SPOT (Puntatura) o
2 Number of programs X
L
- Arc Force e Hot Start regolabili in saldatura elettrodo MMA O wireless Remote Control X
Configurata con: Remote Control from TIG Torch %
- Torcia tig aria da mt.4 iGrip SR26 Digital Display LED
- Cavo massa completo
- Optional Trolley universale porta generatore (pag 29) ACTIG X
- Optional raffreddamento WRC 300 (800WRC300WC pag 29) AC PULSETIG %
DCTIG
o v
~  DCPULSETIG v
2T/4T v
SPOT X
o~ AC MMA X
(Wi
< DC MMA v
2 Arc Force f%
Hot Start X
S U P E R P U I.S E 200 Accessories TIG Torch IGrip SR26
Optional TIG Torch -
Phase number 1
IWEiL-D Rated input Voltage 23%\6/Aégﬁ120%
MMA 26A/18.7A
Max./eff. input Current
TG 26A/18.7A
Power Factor (cos ¢) 0.93
Efficiency >85%
. 200A@60%
(o]
Duty Cycle (10 min/40 °C) 155A@100%
MMA 10A-160A
Welding Current Range
TG 10A-200A
MMA 20.4V-26.4V
Output Voltage
TIG 10.4V-18V
No-Load Voltage 56V
Insulation F
Protection Class P23
Weight 5.7kg
Dimensions (LxWxH) 410x135%x238mm

+ 1Grip SR26




TIG

GORILLA

) ] ) Art. Nr. 8TIG200SPR
- Generatore TIG DC con funzione di saldatura in corrente
costante Inverter type IGBT
Water Cooling Unit X
-Innesco con HF "
3 Arc Ignition HF
[2'4
- Funzione 2T/4T 2 Number of programs X
w
= . . . O wireless Remote Control X
- La piu semplice saldatrice TIG dell'intera gamma
. Remote Control from TIG Torch X
Configurata con: Sm—
- Torcia tig aria da mt.4 iGrip SR26 Digital Display LED
- Cavo massa completo ACTIG X
- Optional Trolley universale porta generatore (pag 29) AC PULSE TIG
- Optional raffreddamento WRC 300 (800WRC300WC pag 29) x
o DC TIG v
T DCPULSETIG X
’ ' 2T/4T v
/ SPOT X
DOWN SLOPE POST FLOW \ ' AC MMA %
A <§c DC MMA v
CEN A =  Arc Force X
27
Hot Start X
- a
Accessories TIG Torch IGrip SR26
SUPERTIG 200 HF Optional TIG Torch -
Phase number 1
R \ Rated input Voltage 230y AC£10%
IWELLDD SUCOlil
MMA 26A/18.7A
Max./eff. input Current
TG 26A/18.7A
Power Factor (cos @) 0.93
Efficiency 285%
. o 200A@50%
Duty Cycle (10 min/40 °C) 155A@100%
MMA 10A-160A
Welding Current Range
TG 10A-200A
MMA 20.4V-26.4V
Output Voltage
TG 10.4V-18V
No-Load Voltage 56V
Insulation F
Protection Class P23
Weight 5.7kg
Dimensions (LxWxH) 410x135x238mm

+ 1Grip SR26




Torce saldatura TIG iGRIP

TORCE IiGRIP - RAFFREDDAMENTO ACQUA

I IGrip SR18W IGrip SR18WP

4 m Leather 800TSRB184WL 800TSRB184WLP
4 m Epdm - -
TSB 35/50
8 m Leather 800TSRB188WL 800TSRB188WLP
8 m Epdm - -
FRS 4 m Epdm 800TFRS 184 =
Duty Cycle (10 min) 100%
AC 225 A
Max. Load
DC 320 A
Electrode diameter @ 0,5-4,0 mm
4 m Leather - 800TSRB244WL
TSB 10/25
4 m Epdm - -
4 m Leather 800TSRB204WL =
4 m Epdm - -
TSB 35-50
8 m Leather 800TSRB208WL =
8 m Epdm - -
Duty Cycle (10 min) 100% 100%
AC 220 A 100 A
Max. Load
DC 250 A 140 A
Electrode diameter @ 0,5-3,2 mm @ 0,5-2,4 mm

TORCE iGRIP - RAFFREDDAMENTO ARIA

| 1Gripsr26 IGrip SR26P | 1Grip SR26V

4 m Leather 800TSRB264GL 800TSRB264GLP
4 m Epdm 800TSRB264G - 800TSRB264V
TSB 35-50
8 m Leather 800TSRB268GL 800TSRB248GLP -
8 m Epdm - - =
FRS 4 m Epdm 800TFRS264L* = -
Duty Cycle (10 min) 60%
AC 170 A
Max. Load
DC 240 A
Electrode diameter @ 0,5-4,0 mm
IGrip SR17 IGrip SR17V
TSB 10/25 4 m Epdm 800TSRB174G 800TSRB174V
Duty Cycle (10 min) 60%
AC 100 A
Max. Load
DC 140 A
Electrode diameter @ 0,5-2,4 mm
4 m Leather 800TSRBO94GL
TSB 10/25
4 m Epdm -
Duty Cycle (10 min) 60%
AC 80 A
Max. Load
DC 110 A

Electrode diameter @ 0,5-1,6 mm




ACCESSORI

PANNELLO DI CONTROLLO WIRELESS

Adatto a TIG 4200/3200 AC/DC

Rated Frequency 2.4 GHz

Art. Nr. 800TIGACDCWRC

PANNELLO DI CONTROLLO WIRELESS
Adatto a TIG 220 DIGITAL PULSE RC

Rated Frequency 2.4 GHz

Arf. Nr. 800TIGDCWRC

COMANDO A PEDALE
WIRELESS adatto a TIG 220Digital Pulse,4200/3200 AC/DC

Art. Nr. 800TIGACDCFC

Foot pedal with cable (3 meters) TIG 220DC,4200/3200 AC/DC welding Machines

Art. Nr. 800TIGACDCWFC

Adatto a TIG 4200/3200 AC/DC - MIG 5200/4200/3200DP - 5200/3800 SYN

Rated Input Voltage 3x400V AC +10%, 50/60 Hz

Water tank 71

Cooling capacity 1.6 kW @ 11/min

Max. operating pressure 0.3 MPa

Max. operating flow 10 1/min

Art. Nr. 800TIGWATERCLR
GRUPPO DI RAFFREDDAMENTO UNIVERSALE

Rated Input Voltage 230V AC£10% 50/60Hz

Water tank 91

Cooling capacity 1.6 kW @ 11/min

Max. operating pressure 0.3 MPa

Max. operating flow 8.51/min

Weight 13.1 kg

Art. Nr. 800WRC300WC

Adatto a
TIG 4200/3200 AC/DC
MIG 5200/4200/3200DP
MIG 5200/3800 SYN

Art.Nr. 800TGMGTROLLEY 800WMTROLLEYS V1016000




QUICKSILVER'.

Generatore per saldatura MMA con funzione Lift TIG.

- Adatto alla saldatura di elettrodi cellulosici

- Protezione VRD opzionale per una maggiore sicurezza.

- Arc Force e Hot Start regolabili

- Display OLED per limpostazione e la gestione precisa dei
parametri di saldatura

- Protezione in caso di manncanza fase

- Sensori di temperatura, tensione e corrente per una
maggiore affidabilita e sicurezza.

- Predisposto per utilizzo con motogeneratore

Configurato con:

- Cavo con pinza porta-elefttrodo da 500A, lunghezza mt.3
- Cavo massa completo con morsetto da 500A, lunghezza

mt.3
- Remotabile con comando a distanza (800G4000IGBTRC)

MMA

HD 4000 CELL

Art. Nr.

Inverter Type

VRD

GENERAL

Digital Display

Arc Force

Hot start

MMA

Anti Stick
CELL

LTTIG (VRD)

TG

LT pulse
Phase Number
Rated input Voltage
Max./eff. input Current
Power Factor (cos @)
Efficiency
Duty Cycle (10 min/40 °C)
Welding Current Range
Output Voltage
No-Load Voltage
Electrode Diameter
Insulation
Protection Class
Weight

Dimensions (LxWxH)

800G 4000IGBT
IGBT
v
OLED
0-10

0-10

X NN X

8

3x400V AC £10%
50/60Hz

26.3A [ 20.4A
0.93

88 %

400A @ 60%
310A @ 100%

30A - 400A
21.2V - 36.0V
75V

@1.6-6.0mm

IP21S
26 kg

410 x 270 x 670 mm

optional
800G4000IGBTRC




QUICKSILVER'.

Generatore per saldatura MMA

- Arc Force e Hot Start automatici

- Display digitale per Iimpostazione e la gestione precisa
della corrente di saldatura
- Sensori di temperatura, tensione e corrente per una

maggiore affidabilita e sicurezza.

- Predisposto per utilizzo con motogeneratore

Configurato con:

- Cavo con pinza porta-elettrodo da 16mm2, lunghezza

mt.2,5

- Cavo massa completo con morsetto da 300A, lunghezza

mt.2

G|
| @@ 5|
ARC 160 MINI

ARC 160 MINI

Art. Nr.

Inverter Type

VRD

GENERAL

Digital Display

Arc Force

Hot start

MMA

Anti Stick
CELL

LTTIG (VRD)

TG

LT pulse
Phase Number
Rated input Voltage
Max./eff. input Current
Power Factor (cos o)
Efficiency
Duty Cycle (10 min/40 °C)
Welding Current Range
Output Voltage
No-Load Voltage
Electrode Diameter
Insulation
Protection Class

Weight

Dimensions (LxWxH)

8000ARC160M

IGBT

X

LED

N N N

X

1

230V ACx15%
50/60 Hz

30A /17.7A
0.73

80 %

150A @ 35%
88.5A @ 100%

20A - 150A
20.8V -26V
65V

21.6-3.2 mm

IP21S
4.7 kg

310 x 125 x 250 mm




Generatore per saldatura MMA

- Arc Force regolabile
- Display digitale per limpostazione e la gestione precisa dei
parametri di saldatura

- Protezione in caso di manncanza fase

- Sensori di temperatura, tensione e corrente per una

maggiore affidabilitd e sicurezza

GORILLA

- Predisposto per uftilizzo con motogeneratore

Configurato con:

MMA

- Cavo con pinza porta-eleftrodo da 25mm2, lunghezza mt.3
- Cavo massa completo da 300A, lunghezza mt.3

/
om [
\

ke

GORILLA
SUPERFORCE 230 IC _

WiEL-LD

2,
N

SUPERFORCE 230 IGBT

Art. Nr.

Inverter Type

VRD

GENERAL

Digital Display

Arc Force

Hot start

MMA

Anti Stick
CELL

LTTIG (VRD)

TG

LT pulse
Phase Number
Rated input Voltage
Max./eff. input Current
Power Factor (cos @)
Efficiency
Duty Cycle (10 min/40 °C)
Welding Current Range
Output Voltage
No-Load Voltage
Electrode Diameter
Insulation
Protection Class

Weight

Dimensions (LxWxH)

80GOSPFC230
IGBT
X
LED
0-10

45A/33A
0.73

85%

215A@60%
166A@100%

20A-215A
20.8.V-28.6V
77V

@1.6-4mm

P23
8.5kg

375x155x215mm




MMA

GORILLA

. Art. N, 80GOSPFC220LT
Generatore per saldatura MMA con funzione LIFT TIG
_ Inverter Type IGBT
- Arc Force regolabile <
- Display <.jig'i’role per limpostazione e la gestione precisa dei 4 VRD X
parametri di saldatura o
- Protezione in caso di manncanza fase Digital Display LED
- Sensori di temperatura, tensione e corrente per una maggiore
affidabilitd e sicurezza Arc Force 0-10
- Predisposto per utilizzo con motogeneratore < hiot start v
D o
Configurato con: LS =
- Cavo con pinza porta-elettrodo da 25mm2, lunghezza mt.3
CELL X
- Cavo massa completo da 300A, lunghezza mt.3
LT TIG (VRD) v
O}
—
LT pulse v
SUPERFORCE 220 LT
Phase Number 1
GORILLA
: : 230V AC+15
it CEA Rated input Voltage 5 /o5 T %
- -~ LIFT-TIG Max./eff. input Current 45A/33A
( ( ®
Power Factor (cos o) 0.73
’ ] MMA
0 10 Efficiency 85%
A ARC FORCE 200A@60%
. [o) o
Duty Cycle (10 min/40 °C) 154A@100%
I‘V-V'ELEQ Welding Current Range 20A-200A
Output Voltage 20.8.V-28V
No-Load Voltage 68V
Electrode Diameter @1.6-4mm
Insulation F
Protection Class IP23
Weight 8.5kg

Dimensions (LxWxH) 410x135x238mm




Geneartore per saldatura MMA

- Arc Force e Hot satart regolabili

- Display digitale per l'impostazione e la gestione
precisa dei parametri di saldatura

- Limitazione dellamperaggio in relazione al
diametro dell'elettrodo utilizzato

- Predisposto per utilizzo con motogeneratore

Fornito con valigetta in plastica

MMA

GORILLA [

Art. Nr.

Inverter Type

VRD

GENERAL

Digital Display

Arc Force

Hot start

MMA

Anti Stick
CELL

LT TIG (VRD)

TG

LT pulse
Phase Number
Rated input Voltage
Max./eff. input Current
Power Factor (cos ¢)
Efficiency
Duty Cycle (10 min/40 °C)
Welding Current Range
Output Voltage
No-Load Voltage
Electrode Diameter
Insulation
Protection Class
Weight

Dimensions (LxWxH)

CARRY CASE

POCKETPOWER[POCKETPOWER
190 VRD 150 VRD

80POCPWR190
IGBT
v
LED

0-10

36.5A/25.6A
0.73

85%

180A@60%
139A@100%

20A-180A
20.8V-27.2V
64V

21.6-3.2mm

P23
2.8kg

230x100x150mm

80POCPWR150
IGBT
v
LED

0-10

26.7A/19.5A
0.73

85%

140A@60%
108A@100%

20A-140A
20.8V-25.6V
64V

@1.6-2.5mm

P23
2.8kg

230x100x150mm



GORILLA

Generatore per saldatura MMA

- Arc Force regolabile
- Protezione VRD opzionale per una maggiore sicurezza.

- Display digitale per Iimpostazione e la gestione precisa dei

parametri di saldatura

- Protezione in caso di manncanza fase
- Sensori di temperatura, tensione e corrente per una
maggiore affidabilitd e sicurezza

- Predisposto per utilizzo con motogeneratore

Configurato con:

MMA

- Cavo con pinza porta-elettrodo da 200A, lunghezza mt.2
- Cavo massa completo, lunghezza mt.1.5

MICROFORCE 120 VRD

Art. Nr.

Inverter Type

VRD

GENERAL

Digital Display

Arc Force

Hot start

MMA

Anti Stick
CELL

LTTIG (VRD)

TG

LT pulse
Phase Number

Rated input Voltage

Max./eff. input Current

Power Factor (cos o)

Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Welding Current Range

Output Voltage
No-Load Voltage
Electrode Diameter
Insulation
Protection Class

Weight

Dimensions (LxWxH)

80MROFRC120

IGBT

20.8A / 14A
0.7

85%

100A @ 60%
78A @ 100%

10A-110A
110A@24V
85V

@1.6-2.5 mm

IP23
2kg

190x90x130 mm




QUICKSILVER'.

Generatore per TAGLIO plasma sviluppato per uso industriale

con tecnologia inverter IGBT
- Predisposto per taglio manuale

- Design robusto, funzionamento e inferfaccia utente molto

semplici

- Accensione dell'arco ad alta frequenza, che consente
l'accensione superfici verniciate o trattate.

- Sistema di alimentazione d'aria intelligente, controllo di
taglio digitale.

- Funzionamento a 2 e 4 tempi.

- Protezione da mancanza di fase, sovratensione,
surriscaldamento.

- Predisposto per utilizzo con motogeneratore

Configuarato con:
- Torcia plasma CUT 151 da mt.6

- Cavo massa completo

CUT 160 IGBT

L7

€CAm

TAGLIO PLASMA

Art. Nr.

Inverter Type

Arc Ignition

THC - Torch Height Conftrol
Built-In - Air Compressor
Digital Display

CNC Compadatibility

2T/4T

Accessories Plasma Torch

Max. cutting thickness
(Scarp cutting) Carbon Steel

Carbon Steel
Stainless Steel

Aluminum

Optimal cutting
thickness (quality
surface cutting)

Copper
Phase Number
Rated Input Voltage
Max./eff. Input Current
Power Factor (cos ¢)

Efficiency
Duty Cycle (10 min/40 °C)

Cutting Current Range
Cutting Voltage Range
No-load Voltage
Insulation

Protection Class
Weight

Dimensions (LxWxH)

+ CUTI51

CUT 160 IGBT

800CUT160IGBT
IGBT
HF

X

v
CUT 151
45 mm
40 mm
35 mm
30 mm
20 mm

8

3x400V AC £10%,
50/60Hz

443 A/
0.93

85 %

160A @ 100%

20 A-160 A
88V - 144V

350 V

IP21S
50 kg

885 x 500 x 780 mm




Generatore per TAGLIO plasma sviluppato per uso
industriale con tecnologia inverter IGBT

- Predisposto per il collegamento con banchi da taglio

CNC

- Accensione dell'arco tramite arco PILOTA (aumenta
la vita dei consumabili torcia e I'affidabilitd)
- Regolatore di pressione integrato con manometro

- Display OLED
- Adatto al taglio di grigliati

Configurato con:

- Torcia plasma PT100 da mt.6 (CUT 125CNC)
- Torcia plasma PT80 da mt.é (CUT 85CNC)

- Cavo massa completo

QUICKSILVER'.

TAGLIO PLASMA

CNC CNC

Art. Nr.

Inverter Type

Arc Ignition

THC - Torch Height Control
Built-In - Air Compressor
Digital Display

CNC Compadtibility

2T/4T

Accessories Plasma Torch

Max. cutting thickness
(Scarp cutting) Carbon Steel

Carbon Steel

> —
O£
= g £
= = q
> g5 Stainless Steel
O E
o] PO
E 8 Aluminum
A
o0kt
O%€ 2

Copper

Phase Number

Rated Input Voltage
Max./eff. Input Current
Power Factor (cos ¢)

Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Cutting Current Range
Cutting Voltage Range
No-load Voltage
Insulation

Protection Class
Weight

Dimensions (LxWxH)

+ PT100/PT80

800CUT125CNC  800CUT85CNC

IGBT
PILOT
v
X
OLED
v
v
PT100 PT80
30 mm 20 mm
25 mm 16 mm
20 mm 14 mm
18 mm 14 mm
16 mm 12 mm
3

3x400V AC £10%,
50/60Hz

27.3A/273A  168A /159A

0.76

85%

100A @ 100% 65A @100%

20A - 100A 20A - 65A

88V - 125V 88V - 106V

387.5V 282V

IP21S

32.1 kg 27.6 kg

745x265x485




QUICKSILVER'.

Generatore per TAGLIO plasma sviluppato per uso industriale
con tecnologia inverter IGBT

- PFC - Power Factor Correction - riduce efficacemente il
carico capacitivo dannoso per la rete elettrica, migliorando
cosl l'efficienza energetica

- Accensione dell'arco framite atrco PILOTA(aumenta la vita
dei consumabili torcia e I'affidabilitd)

- Regolatore di pressione infegrato con manometro

- Display OLED

- Adatto al taglio di grigliati

Configurato con:
- Torcia plasma PT40 da mt.é
- Cavo massa completo

PowER
FAcTOR
CORRECTION

PLASMA CUTTING

PILOT PFC

Art. Nr.

Inverter Type

Arc Ignition

THC - Torch Height Control
Built-In - Air Compressor
Digital Display

CNC Compatibility

2T/47

Accessories Plasma Torch

Max. cutting thickness
(Scarp cutting) Carbon Steel

Carbon Steel
Stainless Steel

Aluminum

thickness (quality
surface cutting)

Optimal cutting

Copper
Phase Number
Rated Input Voltage
Max./eff. Input Current
Power Factor (cos )

Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Cutting Current Range
Cutting Voltage Range
No-load Voltage
Insulation

Protection Class
Weight

Dimensions (LxWxH)

+ PT40

800CUTS5PFC

IGBT

PILOT

PT40

18 mm

14 mm

14 mm

10 mm

8 mm

1
110/230V AC £10%,
50/60Hz
110V: 31.8A/18.8A
230V: 20A/14.1A

0.99

85%

110V: 20A @ 100%,

22A @ 60%, 30A @ 35%
230V: 30A @ 100%,

36A @ 60%, 40A @ 50%

110V: 20A-30A
230V: 20A-40A

110V:88V-92V
230V: 88V-96V

110V: 328.3V
230V: 327.9V

H

IP21S

8.1 kg

605X220X405 mm




QUICKSILVER'.

Generatore per TAGLIO plasma sviluppato per uso industriale
con tecnologia inverter IGBT

- Compressore integrato per utilizzo in cantiere

- Accensione dell'arco tramite atrco PILOTA(aumenta la vita
dei consumabili torcia e I'affidabilitd)

- Regolatore di pressione integrato con manometro

- Varie funzioni di protezione, mancanza fase,
surriscaldamento e protezione da sovracorrente.

- Adatto al taglio di grigliati

Configurato con:
- Torcia plasma PT40 da mt.é
- Cavo massa completo

.30

K aml’

4

I‘/ ‘.35

.
20 40

A

25

CUT 50 COM PILOT

PLASMA CUTTING

PILOT

Art. Nr.

Inverter Type

Arc Ignition

THC - Torch Height Confrol
Built-In - Air Compressor
Digital Display

CNC Compadatibility

2T/4T

Accessories Plasma Torch

Max. cutting thickness

(Scarp cutting) Carbon Steel

Carbon Steel

Stainless Steel

Aluminum

Optimal cutting
thickness (quality
surface cutting)

Copper
Phase Number
Rated Input Voltage
Max./eff. Input Current
Power Factor (cos ¢)

Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Cutting Current Range
Cutting Voltage Range
No-load Voltage
Insulation

Protection Class
Weight

Dimensions (LxWxH)

+ PT40

800CUT50PTCOM

IGBT

PILOT

X

PT40

18 mm

14 mm

14 mm

10 mm

8 mm

1

230V AC£10%,
50/60Hz

32.8A / 25.4A

0.93

85 %

40A @ 60%
31A @ 100%

20A - 40A

88V - 96V

159V

P23

17.9 kg

480 x 210 x 340 mm



QUICKSILVER'.

Generatore per TAGLIO plasma sviluppato per uso industriale
con tecnologia inverter IGBT

- Accensione dell'arco tramite atrco PILOTA(aumenta la vita
dei consumabili torcia e I'affidabilitd)
- Regolatore di pressione infegrato con manometro

PLASMA CUTTING

Art. Nr.
Inverter Type
Arc Ignition

THC - Torch Height Confrol

- Varie funzioni di protezione, mancanza fase, surriscaldamento Built-In Air Compressor

e profezione da sovracorrente.
- Adatto al taglio di grigliati
Configurato con:

- Torcia plasma PT40 da mt.6
- Cavo massa completo

Digital Display
CNC Compatibility
2T/47

Accessories Plasma Torch

Max. cutting thickness
(Scarp cutting) Carbon Steel

Carbon Steel
Stainless Steel

Aluminum

thickness (quality
surface cutting)

Optimal cutting

Copper
Phase Number
Rated Input Voltage
Max./eff. Input Current
Power Factor (cos )

Efficiency

Duty Cycle (10 min/40 °C)

Cutting Current Range
Cutting Voltage Range
No-load Voltage
Insulation

Protection Class
Weight

Dimensions (LxWxH)

+ PT40

800CUTS50PT
IGBT
PILOT

v

PT40
18 mm
14 mm
14 mm
10 mm
8 mm

1

230V ACx10%,
50/60Hz

32A [ 24.8A
0.7
85%

40A @ 60%
30A @ 100%

20A - 40A
88V - 96V
220V
H
P23
6.2kg

460 x 146 x 278 mm




TORCE PLASMA iGRIP

IGrip CUT 151 CON ACCENSIONE TRAMITE HF

3/8G 6m -
M14x 1 6m -

Central 6m 800CUTIP151C
Peak voltage 500 V
Cutting gas 53 5l
pressure
Cutfing gas 220 I/min
consumption

150A @ 60%
Duty Cycle

100A @ 100%
Ignition HF
Post flow tim min 150 sec.

TORCE PLASMA CON ACCENSIONE TRAMITE ARCO PILOTA

e IGrip PT40 IGrip PT80 IGrip PT100

Central 6m 800CUTIP40PC 800CUTIP8OPC 800CUTIP100PC
Peak voltage 500V 500V 500V
Cutting gas
pressure 4,5-5 bar 4,5-5 bar 4,5-5 bar
Cutfing gas 100 I/min 110 I/min 200 I/min
consumption

40A @ 60% 80A @ 60% 100A @ 60%
Duty Cycle

25A @ 100% 60A @ 100% 80A @ 100%
Ignition PILOT PILOT PILOT
Post flow tim min. 35 sec min. 80 sec min. 80 sec




SUPPORTO MARKETING per i nostri partner

STRISCIONE DA PARETE mis: 2x1mt

ESPOSITORE DA BANCO PLASTIFICATO
mis: 55x55cm

ADESIVO VETROFANIA mis: 40x17cm

ROLL UP mis: 2x1mt

E-COMMERCE iWeld

Visitate il nostro portale E-commerce www.iwelditalia.com

Nel nostro shop on-line, & possibile I'acquisto di una serie di macchine saldatrici create per
il mondo del fai da te. Gli elevati cicli di lavoro e le massime prestazioni dei generatori
industriali vengono proposti anche nella gamma di generatori per I'hobbista della linea

Gorilla.
. Dedicato alle macchine di piccola taglia
. Facilitd di acquisto per I' hobbysta e il piccolo artigiano
. Coinvolgimento del distributore partner

GARANZIA

IWELD Kft offre una garanzia estesa di 2 anni per le seguenti saldatrici:

Tutte le macchine della linea GORILLA, ARC 160 MINI, HEAVY DUTY 250 IGBT e HEAVY DUTY 315 IGBT.

Ti chiediamo gentilmente di conservare la Fattura Originale e di registrare sul sito www.iwelditalia.com la Garanzia. Per
raggiungere i 2 anni di garanzia illimitata € necessario eseguire regolarmente lispezione, la pulizia e la manutenzione delle
apparecchiature da un centro di assistenza autorizzato. Lispezione dovrd includere una pulizia generale, smontando i
coperchi per potfer eseguire una accurata pulizia interna il generatore, eliminando futti i residui di polveri metalliche. Insieme
ai documenti sopra menzionati, conserva il rapportino dilavoro e la fattura della manutenzione per dimostrare il corretto

YEAR utilizzo del dispositivo.
La garanzia estesa coprird il costo della manodopera e dei pezzi di ricambio ma non coprird alcun costo logistico. Sard cura
WARRANTY del cliente portare l'impianto a uno dei nostri rivenditori, preferibilmente ove & stato acquistato il prodotto, oppure

affidandosi direttamente diretftamente al nostro punto di assistenza come di seguito:

IWELDITALIA (Puntosaldatura srl) - 1/4 v. Antonio Bortolossi, Pradamano, UD 33040

C € La conformita del nostro prodotto alla legislazione e ai regolamenti dell'UE soddisfa tutti i

requisiti legali e consente cosi la libera circolazione all'interno del mercato europeo.
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Responsabile Tecnico Italia
Thomas Lenardon

tel.: +39 0432 1484933

cell.: +39 347 5141244
lenardon@iwelditalia.com
info@iwelditalia.com
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